Fordertechnik

120 Tonnen Stahl pro Stunde

Um auch in Zukunft den Service zu garantieren und um den steigenden Anforderungen

der Kunden mit einem wachsenden Sortiment Rechnung tragen zu kénnen, musste die

interne Logistik beim «Eisenwarenhindler» F. + H. Engel AG in Biel optimiert werden.

KURT ELLENBERGER

Im Rahmen des gesamten Logis-
tikprojektes, wo die Agiplan fiir die
Logistik verantwortlich zeichnete,
wurde eines der modernsten auto-
matischen Stahllager in der Schweiz
realisiert, Neben der Lagerung von
Stahl bietet Engel einen Zuschnei-
deservice fiir Stahlprofile und legt
auf die prompte Bedienung (spon-
taner) Abholkunden grossen Wert.

Umfassende System-
planung

Nach einer Analyse der Logistik
und mehreren Arealnutzungsstudien
wurde eine Logistikmasterplan er-
stellt. Basierend auf diesem, wurde
nebst den iibrigen Lagerbereichen
und sonstigen Funktionen auch fiir
die Lagerung der Stahlprofile in
enger Zusammenarbeit mit den
Nutzern eine Systemplanung durch-
gefithrt. Das heisst, es wurde abge-
klart, mit welchem Lagersystem
konnen die Bediirfnisse der Kun-
den am effizientesten und kosten-
giinstigsten  befriedigt  werden.
Rahmenbedingungen waren:

m Lagerkapazitit von mindestens
800 Kassetten fiir 6,2 m Profile

m gleichzeitiges Lagern von Blank-
und Schwarzstahl

® Ein- und Auslagern an zwei Stirn-
seiten des Lagers; sowohl auf der

Ein- und Ausgabestation mit Kommissionierkran mit integrierten Magnettraversen
auf der Seite Bahn/Lkw-Rampe. (Bilder: Agiplan)

Bahn/Lkw-Rampenseite wie auch
auf der Seite der Abholer

m Kommissionierstationen aus Er-
gonomie- und Effizienzgriinden
mit Magnetkrananlagen ausge-
riistet

m rasche Bedienung der Abholkun-
den

m Integration in die bestehende
Halle

m spitere mechanisierte und gege-
benenfalls automatisierte Anbin-
dung der Zuschneiderei

mAnbindung an das bestehende
ERP-System OpaccOne

Gepriift wurden mehrere Syste-
me und Losungsansitze. Von ma-

nuellen, mit Vierwegstaplern un-
terstiitzten Losungen mit Lagerung
der Profile in Kassetten in Krag-
armregalen bis zum vollautomati-
schen Lager. Fir die automatische
Variante standen zwei Untervarian-
ten zur Diskussion: Einerseits das
System Wabenlager und anderer-
seits die Lésung mit einem Uber-
fahrgerit., Nach dem Ausarbeiten
der verschiedenen Varianten mit
massstiblichen Layouts, Betriebs-
kostenrechnung und einer Nutz-
wertanalyse entschied sich Engel
fiir das automatische Wabenlager.
Dieses konnte in die bestehende
alte Stahlhalle integriert werden




Die originelle Abholertheke mit Ein- und Ausgabestatien; ausgerilstet analog
Bahn{Lkw-Rampenseite.

und erfiillte alle Randbedingungen.
Mit den durch die Agiplan erstellen
Ausschreibungsunterlagen  und
dem Angebotsvergleich konnte die-
ses logistische Gewerk evaluiert
und durch Engel vergeben werden.
Den Zuschlag erhielt schliesslich
die Kasto Maschinenbau GmbH &
Co. KG, in der Schweiz vertreten
durch die Hch. Reimmann AG in
Manchaltorf.

Integration gelungen

Die Integration des Wabenlagers
in das alte Geb#ude forderte den
Bauingenieur heraus. Der Zustand
des Gebiudes bot ab und zu eine
Uberraschung. Fir die Umbau-
und Montagephase musste der ge-
samte Bereich «Lager und Zu-
schneiderei» in ein Provisorium
umziehen.

Nach Beginn des Umbaus der
alten Halle im Oktober 2004 und
Montagebeginn des automatischen
Lagers im April 2004 konnte die
Abteilung Stahl den operativen Be-
trieb im neuen Lager termingerecht
im Juli 2005 aufnehmen.

Die Eckwerte des Kasto-Waben-

lagers Unicompact 3 sind:

m 1300 Lagerplitze fiir Langguthkas-
setten fir 6,2m lange Profile
{entspricht rund 4000t Ware und
einer Verdreifachung des heuti-
gen Volumens)
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® Ein-/Auslager-Leistung: rund 40
Doppelspiele pro Stunde (ent-
spricht rund 120t)

® zwei Kommisstonierstationen mit
Magnetkran und Waage: Abholer
und Spedition

B Schnittstelle zum ERP-System
bzw. der Auftragserfassung

® zukiinftige Anbindung der Zu-
schneiderei oder Integration ei-
nes Sigeautomaten ist moglich

Nach rund einjihriger Bauzeit
verfiigt Engel iiber eines der mo-
dernsten Stahllager der Schweiz.

Trotz Automatisation kénnen wei-

terhin Abholerkunden rasch be-

dient werden. Die anfingliche

Skepsis diesbeziiglich ist nach den

ersten Tagen im operativen Betrieb

verflogen. Keiner der Mitarbeiter
maochte wieder wie frisher die ste-
hend gelagerten 6-m-Profile von

Hand kommissionieren. Diese ver-

meintlich schnelle, jedoch unfall-

trichtige Methode gehért nun der

Vergangenheit an.
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